ABTOMaTHyeckasa /IMHNA ANA YynakoBKW, NpeccoBaHus u

@AaGE M333EVP + FOLDER 220 D ‘ CKpy MEHS _
\ /‘ OnuunoHanbHO:MallHa C/IoXeHua maTpacos a1 Bed in Box

AO0MN.MOA4Y/b COXEHWA 330D
Mogy b CnoxeHa maTpacos,
ycTaHaB/MBaETCs Noc/e rmapasnyeckoro
npecca, nepej CKpyTKOM, ncnonb3yeTcs
npu npousBoAcTBe maTpacos "Bed in Box"

¢

7,60%5,90xH3,10 mt.

(S
o)

7.650,00 Kg.

2 pcs /minute

400V+N+T
-50/60 Hz
BbIXO/4 CKPYYEHHbIX
MATPACOB [OTM.YMNAKOBKA B NJIEHKY

ABTOMaTUYECKasi 3aJHsAA BbIrpy3ka [JlononHnTeNbHas ynakoeka B G/E BAR
CKpYYEHHbIX MaTpacos. CMN/EHKY, yCTaHaBN1BaeTCs B

[JlononHnTeNLHO: aBToMaTuyeckas cucTeMe CKpyUYmnBaHus

ynakoBka B kopobky "Bed in Box"

COCTAB JINHAW:

- MOOARLLN LEHTPUPYIOLW MV PONMKOBbLIV KOHBEVEP
Vicnonb3yeTcsa Ans aBTOMAaTUCKON LLlEeHTPOBKM MaTpacoB nepes ynakoBKoi,
CNOXEHVEM, CKpyUMBaHVEM. Y TbTPa3BYyKOBOW AATUMK BbICOTbI U JIMHEHBI
NoTeHLMOMETP ANs pacyeTa LWNPUHbI.

- MOLY/lb ABTOMATVYECKOW YMAKOBKM
ABTOMaTUYeCKas ynakoBOYHasA MalumHa ¢ 4Ms yCTpoNCTBaMM NOAAUMN NIEHKN MOLYMbHAS
CTPYKTYPA

- JOMONHUTE/IbHBLIE OMNunn:
[ononHuTensHas ynakoBka B M/EHKY,
Nel "Temp-Coat" - 3anavsaroLLian naaHka ¢ KOHTposem TemnepaTypbl.

HanpasnstoLime povku Asist NpaBubHON hukcalmm maTpaca.

- TMAPAB/IMYECKN MPECC - 70 TOHH

TmapasanMyeckuii Npecc BbICOKOTO AaBEHNs C 4MSA LUAVHAPaMU ABOVHOTO 033

i i CINMCOK. AOCTYIMHOCTb
fevicTBuA.  Bnok ynpasneHns ¢ ABOWHbIM HACOCOM A7 GbiCTporonogbema un KOHTPOITb 3/MACTEM SUACTEN
ornyckaHus

Ne2 "Temp-Coat" - 3anavsaroLLLas naaHka ¢ KOHTposieM Temneparypbl
YnpaBneHve camoHacTpaMBaeTcs Noj pasMep marpaca.

- POJIKOBbIVI KOHBEWEP (4 HAMPAB/IEHVSA ABVYXEHVISA)
MoTopu3npoBaHHbIli KOHBEEP C 4MSA HaNPaBEHNAMMN ABUKEHUSA, AN
ynpaBneHnss MaTpacoM nocne npecca (Um nocsne CroXeHus) -
TPaHCMNOPTUTPOBKA UX B CKPYUMBAIOLLYIO MaLUVHY UK Ha BYTPY3KY.

- ABTOMATUYECKAA CKPYYBAKOWAA MAWWHA C N3BMEHAOWNMCHA
ONAMETPOM
[OvmameTp nsmenserca ot 25 o 50cm.
BbIX0f N0 YMO/IYaHWIO - C 3a/iHeli CTOPOHbI (OMnLKs - 60KOBOV BbIXOA)

- Ne3 MOAAEPYXKA BEPXHEIO BAJIA C MNJIEHKOW, BCTPOEHHbIN

3AMAVIBAKOLLIN B/IOK
[on.onuus: CkpyTka c "xBocTamun", B CTpey-nieHKy, bymary, 60koBas Bbirpyska

15" UBETHO CEHCOPHbI/ 3KPAH
MoHWTOP 4719 NporpamvpoBaHns IMHUKA, COXaHEHWUSA MPOrpPamMHbIX HACTPOEK
B pabounx "Peuentax”. BO3MOXHOCTb COXPaHEHUS X MO UMEHWN KIIMEHTa,
npoaykTa, TNy u T.N. ®yHKUMK onepaTopa, onuncaHune, BbIGop Lukna

Pasmepb! matpacoB: muH 60*160*H5cm/ makc 220*200 H40cm
CkopocTb ynakoBku: 1 matpacc/30cek
CkopocTb Bakyymusauuu: 1 marpacc/30cek

CkopocTb ckpyTku: 1 matpacc/40 cek
CkopocTb cnoxanusi: 1 marpac /40 cek
Matepuasibl MaTpacoBs: [MOposIoH, NPYXWUHbI, NAaTEKC W.T.1.

OnucaHHas VIHdJOpMaLlMﬂ, KOMMOHEHTHI U NMpeAcTaB/ieHHbIe (*)OTOFpaCbVIVI HOCAT UCKIOYUTENBHO OpVIeHTVIpoBOLIHbIVI XapakTtep n www.gruppograSSl.lt o Q @ 0
info@gruppograssi.it

MOTYT OTNIM4aTbCA OT OKOHYAaTENbHOIo 3akasa.



gorbacheva
РУС

gorbacheva
Автоматическая линия для упаковки, прессования и скручивания. Опционально:машина сложения матрасов для Bed in Box

gorbacheva
ДОП.МОДУЛЬ СЛОЖЕНИЯ 330D

Модуль сложения матрасов, устанавливается после гидравлического пресса, перед скруткой, используется при производстве матрасов "Bed in Box"

gorbacheva
ДОП.УПАКОВКА В ПЛЕНКУ

Дополнительная упаковка в спленку, устанавливается в системе скручивания

gorbacheva
ВЫХОД СКРУЧЕННЫХ МАТРАСОВ

Автоматическая задняя  выгрузка скрученных матрасов.

Дополнительно: автоматическая упаковка в коробку "Bed in Box"

gorbacheva
СОСТАВ ЛИНИИ:

gorbacheva
- ПОДАЮЩИЙ ЦЕНТРИРУЮЩИЙ РОЛИКОВЫЙ КОНВЕЙЕР

   Используется для автоматиской центровки матрасов перед упаковкой, 

   сложением, скручиванием. Ультразвуковой датчик высоты и линейный

   потенциометр для расчета ширины.



 - МОДУЛЬ АВТОМАТИЧЕСКОЙ УПАКОВКИ

   Автоматическая упаковочная машина с 4мя устройствами подачи пленки



- ДОПОЛНИТЕЛЬНЫЕ ОПЦИИ:

   Дополнительная упаковка в пленку,

   №1 "Temp-Coat" - запаивающая планка с контролем температуры.

   Направляющие ролики для правильной фиксации матраса.



-  ГИДРАВЛИЧЕСКИЙ ПРЕСС - 70 ТОНН

   Гидравлический пресс высокого давления с 4мя цилиндрами двойного 

   действия.   Блок управления с двойным насосом для быстрогоподъема и 

   опускания    №2 "Temp-Coat" - запаивающая планка с контролем температуры

   Управление самонастраивается под размер матраса.



- РОЛИКОВЫЙ КОНВЕЙЕР (4 НАПРАВЛЕНИЯ ДВИЖЕНИЯ)

  Моторизированный конвейер с 4мя направлениями движения, для   

  управления    матрасом после пресса (или после сложения) - 

  транспортитровка их в  скручивающую машину или на вугрузку.



 - АВТОМАТИЧЕСКАЯ СКРУЧИВАЮЩАЯ МАШИНА С ИЗМЕНЯЮЩИМСЯ 

   ДИАМЕТРОМ

   Димаметр изменяется от 25 до 50см.     Выход по умолчанию - с задней стороны (опция - боковой выход)



- №3 ПОДДЕРЖКА ВЕРХНЕГО ВАЛА С ПЛЕНКОЙ, ВСТРОЕННЫЙ 

   ЗАПАИВАЮЩИЙ БЛОК

   Доп.опция: Скрутка с "хвостами", в стрейч-пленку, бумагу, боковая выгрузка



 15'' ЦВЕТНОЙ СЕНСОРНЫЙ ЭКРАН

  Монитор для програмирования линии, соханения програмных настроек     в рабочих "Рецептах". Возможность сохранения их по имени клиента, продукта,  типу и т.п.  Функции оператора, описание, выбор цикла

gorbacheva
Размеры матрасов: мин 60*160*Н5см/ макс 220*200 Н40см Скорость упаковки: 1 матрасс/30сек Скорость вакуумизации: 1 матрасс/30сек

Скорость скрутки: 1 матрасс/40 сек Скорость сложания: 1 матрас /40 сек Материалы матрасов: Поролон, пружины, латекс и.т.п.


